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BASIC-ABSTRACT : 

Glueing process, using a curable glue, is effected by applying a 
mixt . of resin and hardener to one or both of the surfaces to be 
glued, heating the glue coat(s) to below the cure temp., so that the 
solvent is removed, then laying the surfaces together and placing in 
a hot press to cure the glue. The use of a hot-, rather than cold-, 
curing glue eliminates the need to use the glue soon after prepn. 
Predrying takes only a few min (is not >15 min.) at 20 - 50 degrees 
C, making the process and pressing time much shorter than usual. 
There is no need for complicated equipment for preheating the wood. A 
blast of hot air is prefd. for heating the surface (s). 
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Verfahren zur Verleimung mit hartenden Leimen . 



Hartende Leime haben eine standig vjachsende Anwendung gefunden 
"bei Verleimung von Holz fiir die Herstellung von Holzkonstrukti- 
onen verschiedener Art. Die iiblichste Methode ist diejenige, 
daB man ein partiell kondensiertes Formaldehydharz mit einem 
pulverf ormigen oder einem fliissigen Harter vom konventionellen 
Typ, gewohnlich Ammoniumsalze in fester Form oder als Vasser- 
losung, vermischt und das Gemisch auf eine oder beide der zu 
verleimenden Flachen auftragt imd dann die Fugen bei Zimmer- 
temperatur zusammenpresst oder bei erhohter Tempera tur, bis die 
Hartiing beendet ist. Diese Methode ist jedoch beschrankt durch 
die begrenzte Gebrauchszeit der Harz-Harter-Mischung, was zur 
Folge hat, daB das Auftragen von Leim auf die zu leimende Fla- 
che und das Pressen kurz nach der Zubereitung des Gemisches ge- 
schehen muB. Beispiele solcher hartenden Leime sind Harnstoff-, 
Melamin-, Phenol-, Resorzinol- und Phenolresorzinol-Kondejisations- 
produkte mit Forraaldehyd. 

Nach dern Applizieren der Harz-Harter-Mischiing tritt folgendes 
ein, damit sich eine Leimfuge bildet: Das Losungsmittel ent- 
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weicht und das Vorkondensat bildet einen Film und das Haftungs- 
vermogen wird aiafgebaut. Danach wird das Vorkondensat fertig 
gehartet und die Fuge ist definitiv. Diese Vorgange geschehen 
wahrend der Presszeit kontinuierlich. Gewohnlich wird Wasser 
als Losiingsmittel fur das Vorkondensat verwendet und das zuruck- 
bleibende Wasser heramt die SchluBkondensation. Deshalb soil al- 
so das Wasser vor der SchluBkondensation entfernt werden, aber 
nicht mehr, als daB Filmbildung xaid Adhesionsaufbau storungs- 
frei vor sich gehen konnen, 

Um das Harten in der Presse zu beschleiinigen, ist es bekannt, 
das Holz vor dem Auftragen der ieimmischung vorzuwarmen, was 
auch. die Kondensation beschle\anigt. Fiir dieses Verfahren ist 
Jedoch eine komplizierte Ausriistung erforderlich.. Die vorlie- 
gende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren, mit dem man auf 
einfachere Weise einen schnellen Hartungsverlauf erzielt. 

Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist, dafi die Harz- 
Harter-M is Chung auf eine oder beMe der verleitnenden Flachen auf- 
getragen viird und daB die Leimschicht oder Leimschichten dann 
vorgetrocknet werden, indem sie beispielsweise mit Hilfe eines 
Warmluf tgeblases auf eine Temperatur erhitzt werden, die unter 
der Hartungstemperatur von z.B. 80 - '^^-o'^C liegt, um das Losungs- 
mittel z.B. Wasser zu beseitigen; danach werden die Flachen zu- 
sammengelegt und in eine Warmepresse eingelegt und fertig harten 
gelassen. Die Vortrocknung kann beispielsweise bei Temperaturen 
von 20 - 50°C erfolgen und dauert einige Minuten, hochstens 
15 Minuten. Auf diese Weise beschleunigt man den Vorgang und 
die Presszeit wird wesentlich kurzer. 

Das folgende Beispiel soli die Erfindung naher erlautern. 
Beispiel 

Buchenfurnier mit einer Dicke von 0,8 mm wurde auf geputzte 
Paserplatten (hard board) auf Iblgende Weise verleimt. Auf Pro- 
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bestucke aus Faserplatte mit den Abmessungen 150 x 150 mm wurde 
mit einem Spachtel eine Harz-Harter-Mischxmg in einer Menge von 
120 g/cm^ aufgetragen. Die Mischiing bestand aus 100 Gewichts- 
teilen einer Wasserlos\mg aus Harnstof fharz (MoI verbal tnis 
Eormaldehyd/Hamstoff 1,83 : 1, pH 8,0-8,5, Viskositat $500 cP 
QBrockfield LVT, Spindel 4, 6 Umdrehungen/Min. , 20°cJ^ mit 
einem Trockengehalt von 68 % \ind 15 Gewicbtsteilen Pulverharter 
Oder flussigen Barters mit einem Trockengehalt von 20 %. Der 
Pulverharter enthielt 10 % Ammo niumchlo rid als Katalysator so- 
wie Fiillmittel \ind Modifizierungsmittel. Der fliissige Harter, 
eine Wasserlosung von Ammoniumchlorid, hatte einen Trockenge- 
halt von 20 %. Die beleimte Plache vmrde mit einem Luftstrom 
von ca. 40°C von einem Warraegeblase wahrend einer Zeitspanne 
von 10 Minuten getrocknet. Dann hat man das Furnier aufgelegt . 
und das Paket in einer Warmepresse bei einer Temperatur von 
100-140°0 gepresst bei verschiedenen Presszeiten. Die Probestuk- 
ke warden dann herausgenommen und die -Festigkeit der Leimfuge 
bestimmt. 



Die folgende Tabelle gibt die kiirzesten Presszeiten an, welche 
fiir gute Leimfugen angewendet vferden konnten. 



Vortrocknung 

Press temperatur 
100° C 
140° C 



Pulverharte r 

0 Min. 10 Min. 

50 Sek. 8 Sek. 
12 Sek. 2-5 Sek. 



Fliiasiger Harter 
0 Min. 10 Min. 

25 Sek. 5 Sek. 

20 Sek. 2-5 Sek. 



Die Versuche zeif^ten eine wesentliche Verkiirzung der Hartungs- 
zeit als Funktion der Vortrocknung. Eine Presszeit von 50 Sekun- 
den ist reprasentativ fur die industrielle Purnierung in Warme- 
pressen geraafi bekannten Methoden. 
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Fatentanspruclie 



I^Verfahren zur Verleimiing mitt els hartenden Leimen, dadurch 
gekermzeichnet , daB eine Mischtmg von Harz und Harter auf 
eine oder beide zu verleimenden Flachen aufgetragen wird imd 
dafi die LeimscMcht oder die Leimschichten auf eine Tempera- 
' tur erhitzt werden, die \inter der Hartungstemperatur liegt, 
damit das Losungsmittel entfemt wird, wonach die Flachen 
zusammengelegt tmd in eine Warmepresse gelegt werden, ma 
Hartning des Leimes zu erzielen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekermzeichnet, daH 

Erwarmung der Flachen mittels eines Warmluftgeblases erzielt 
wird. 
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